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© Transparent^ achlagfeste thermopla*ttocho Fonnmaaae, Verfahren aur HeretaHung dere*lb4n und 
Ihre Verwendung. 
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0 Dte Erfindung betrifft dine transparente, schlagfeste, therrnoptetischa Form masse, enthattend. be* 



aut 



i 



! 

35 bis 95 Gew.% eines durch anfonische Potymartaatton hergeetsllten Blocfccopolymensates. aus J 
40 bis 95 Gew.% Styrol und '! 
q*GQ bis 5 Gew.% Butadlen J 
v- und wobeJ das Blockcopolymerlsat ausgewShlt ist aus der Gruppe der llnearen B!ockcopolymens|te. der 
OOver2wetgten Blockcopolyroerisate odor deren MJschungon* ] 



to 



I und 
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95 bis 5 Gaw.% minctestene einee weiteren. Styrol entfiaitenden Copolymarisata. 

Character Istlsch fet dafl ein Copolymerfcst B verwenctet wird, das 
97 bte 55 Gew.% styrol und 
3 bte 45 Gew.% Methylmethacryiat 
in statiatischer Vdrtellung einpolymerfsiert enth&t 

Did Fomunasse wird zur Heretellung von Formtellen verwendet 
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Transpa rente, achlagfeste thermoplaatlsohe Formmasoa, Vertahran zur Heretellung derselben ur,d (hre 

Verwenctung 



Die Erfindung betrffft sine transparent© scnlagfeste, thermopiaatiache Formmasse, enthaltend, bpogen 
aufA+B. ; 



5 bis 85 Gew.% einea durch anlonlsche Polymerisation hergesteltten BkxfrcopoJymerlaates, das aujgebaut 
1st, bozagen auf A, aus 
io 40 bis 65 Gew.% Styrol und 

60 bis 5 Gew.% Butadlen | 
und wobei das BJockcopolymerfsat aiisgewShlt let aua dor Ouppe der tfnearen BtockcopoJymeris^e. der 
verzwefgten Blockcopoiymerisate und deren Mischungen. 

is und 



B 

95 bis 5 Gew.% mindestens elnes wetteren, Styrol eirthartenden Copolymerisats. 
Zom Stand der Tachnflc wertten genannt 

(1) 05-0$ 13 59 922 

(2) DE-OS 25 50 227 und 

(3) DE-PS 26 10 008- 



26 



und (2) beschreiben transparent*, stemf8rmlg verzweigte ^roI-Disn-Block-Copolymoii^a 



und 
isaten 



(t) 

deren Heretellung- In (3) warden Miachungen aus dan in (1) und (2) heanspruchten 
und Polystyrol beschrieben 

Die aus (3) bekannten Mischungen besltzen dan NachteH. dafl der Mischung^bBrwch und der Dien- 
Gehalt der Block-Copoiymariaate und dam It die KontroHe der roechantschen Bgenschaften du^ch die 
gleicruteltlgen Anforderungen an die Transparent stark elngeschrBnkt warden. Die Komponentenj dteser 
Mischungen sind nur begrenzt vertriglich und deeheJb ie nach Zusamroensetzung mehr oder vyeniger 
zweiphasig und damrt txUbe. * 

Es ist ferner bekannt dafl TrObungen In uiTvertrfiglteheri Stofigemlschen durch die Angleichijng der 
Brachungsindlces von Komponenten elner Mfeenung vermleden warden kBnnen. ] 

Ate das bekannteste System WerfUr gilt PVC, das mtt den Oblichen Scntegzahmodlfleren auf Bejsis von 
ABS trObe, nlcht transparent© Mtechungen ergSbt. Wlhlt man Jedoch MBS Oder AMBS ale Pfropfmlethpoty- 
merisat. so kSnnen transparente Abmlschungen mlt PVC enrieft wetden. 

Es bestand die Autgabe, die Nachteile der aus (3) bekannten Mlschung zu beheben, d.h. insbegondere 
die Tnechaniachen Bgenschaften bei guter Transparent »J ve*bes*em_ Disss Aufgabe wird daduTCh|geldst, 
daB rn den bekannten Mischungen aue Blockcopolymerisat und Polyatyrol anstelle von Polyetjjrol ein 
Copolymerisat verwendet wlrd, das 
97 bis 55 Gew.% Styrol und 
3 bis 45 Gew.% Methytmethacrylat 
in statistischer Verteilung einpolymerieiert errthtfft 

Die Erfindung batrifft eine transparente* achJagfaste, tftenrioplasfische Formmasse, enthaltend, I 
auf A+B, 



50 
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5 bis 95 Gew,% mindestens elnes durcn anionische Polymerisation hsfgesteiiten Bic^c^orymerisates, £las 
aufgebairt ist, bezogen auf A. aus 

40 bis 95 Gew.% Styrol und . 
60 bis S Sew.% Butadlen 

und wobel das Blockcoporymerisai ausgewfihlt last aus der Gruppe der finearen Btocfccopolymerisate, 'der 
v^reweJgten Bfockcopolymerisate Oder deren MIochungen, | 



95 bis 5 Gew.% mindestens eines weiteren, Styrol enthartenden Copoiymerisats, 

T5 dadurch gekennzeichnet, daB ale weiterea. Styrol ©nthaltendes Copolymerisat ein solchas vsrwendet v^ird. 
das 

97 bis 55 Qsw.% Styrol und 

3 bis 45 Gew.% Methylmothacryiat 

in statiatecher Verteilung einporymensiert entnatt. | 
so Die Vorteile der erflndungsgemilflen Formmasse bestehen darin. daB man Uber dan Mathylmathacr^at- 
Gehalt dan Brecnungsindex der topolymerisate aacakt dam das StyrohBufadien-Copolymonsates anpaa^en 
kann. 

Dadurch basttzan die erflndungsgemi^an Formmassen Obar ainen wesentlich grflfleren Mischungsoe- 
relch ausgeseterinete Transparent und zwar sowoW In bezug aid den GehaJt an Butadlen im Styjrot* 
25 Butadian-Blockcopolymariaat ate auch in bazug auf dessen GehaJt in der Mischung, Man kann dadurch 
mischen MMA haltige Styrolpolymerlsaie rnJt 5 bia Gew.% Styrol-Butadien- Btekcopolymerisaten jbei 
Butadiongonaften im Bereich von 6 bia 60 Gew.% und ©rhSlt in dtesem broftan Berelch transparent© 
Mischungen. j 
Zusatzfich zu diesan Vorteilan der besseren Transparent und grflfleren ZusammensatzungsOrerte per 
so Miachungen weisen die erfTndungsgemaBen Formmaesan famar Uberrasenend cesser© mechanische Eigpn- 
schaften auf ai$ vergleichbare auf Basis von PolystyroL Insbesondere liegen die ZShigkeitswerte bei 
vergleichbare n oder besseren Stelflgkeiten hSher. 

Nachstehend warden der Aufbau dor Forrnmaase aus den Komponenten. die Komponenten und deren 
HoreteUung, sowie die Haretetlung der Formmass* beschrieben. 
36 Die Formmasse errthalt, jewefls bszogsn auf die Sum mo aus A + B. 

A: OS bis 5 Gew.%, vorzugswelse 20 bia 80 Gew,% j 
B: 9 bia 95 Gew,%. vorzugswelse 80 bis 20 

d 

Vorzugswelse besteht die Formmasse aua den Komponenten A+B, ZusStzlicn kann die Formmadse. 
ao Insbesondero for beetlmrnte Anwendungen, bezogen auf 100 Gswichtrtwle A+B, je 0.01 bis 50 Gaw^ht- 
stetle, vorzugsweise 0.1 bis 30 Gewichtsteilo Obllcher Zuaatzstoffe (Komponente OenthaJten. 

Komponenta A 

Ate Komponente A kommen ganz aligemein an sich bekannta, durch anionische Polymerisation ipiit 
lithiumorga/uschen Verbindunlgen tn organtechen L&sungsmitteln hergestellte Blockcopolymariaato in 5e- 
tracht, die aus Styrol und Butadien aufgebaut sind. Bn (teil)Ersatz von Butadien durch Isopren ist mdgljch. 
Die Blockcopolymerisate weisen in der Regal StyroJgaheJta von 40 bia 35 Gew.%. vorzugsweise von 60; bis 

so 80 Gew.% und insbesondere von 60 bis 80 Gew.% auf (Rest ButadJen und/oder isopren) bei Viskositats^ ah- 
ten. VZ. von 60 bis 130 [ml/gl vorzugaweiae von 66 bia 06 [mtig] und insbesondere von 70 bia 90 lrr;t;g] 
(gemessen 0^ %ig in Toluol bei 23* C). 

Ala Btockcopotymsriaate kammon so tone aus der Gruppe der linearen Blockcopolymerisate mil scflar- 
fen oder varschmierten Obergangen zwlachen den BIdckan in Betracht, die gagebenenfalis auch writer 

bs Verwendung von ubfichen bHunkfionellen Kopplungsitiitieln hergesteilt sein k5nnen. Dies© konnon 2 bi$' 10 

Blflcke aufweisen. Die Herstellung derartiger Blockcopolymerisate ist an sich bekannt und zM. in der US PS 
3 148 182. der EP-PS 00 58 052 und EP-PS 0 163 727 beschrieben. 

AJs weitare Gruppe von Blockcopolymerisaten kommen die verzweigten Blockcopolymerisate in 3e- 
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tracrrt, die In an oich bekannter Welae aus den linearen BfockcopolymerlsatBn. insbesondere denr ; "living 
anion" durch Kopplung mil multtfunktionellen Kopplungamittefn erzeugt warden, wobel je nach der funktio- 
nalitet dea KopplungsmhteJs 3 bte 12 StemSste entstehen. Art und Umfang der Kopplung k5nnerf nuttals 
QPOAnaryae (Motgewfchtsbastirnmung). gegebenenfaJla unter Abbau, ermrttelt warden. \ 
$ Verzweigte Stemblockcopolymerisate und deren Herstellung sind z.8. in der US-PS 3 281 383 tpw. der 
GB-PS 985 614 beechrieben. Polymodal aufgebaute verzweigte Biockcdpolymerteate slnd aus deii DE-OS 
18 59 822 bekannt. Scnllsellcn elnd andercardgo verzweigte BJogkgqpoiymerisate in der DE-OS 25:90 227 
beschrieben. Oie Kopplungsreaktion zur Herstellung verzwelgter Birckcoporymerisate voriauft nlcht duamita- 
trv, eo dafl die verzwelgten BlockoopolyTnerisate aus komplaxen MIschungen linearer und ver$wetgter 
io Blockcoporymerisate bestehen k6nnen. Im Shine der vorllegenden Erfindung soilen jedoch die Ume^tzungc- 
produkte der Kopp)ung inkiuelve der ungekoppeiten Anteile ala verzwefgte filockcopolymerteaje ver£tanden 
warden. Bevorzugt werden verzweigte Blockcopolymeriaate engewendet. die nacn dor Lanre der D£>OS 19 
59 822 und fnsbesondere nach der Lehre dor DE-OS 25 50 227 (mit verechrnierten Gbergangen ztvischen 
den Bfocken) hergesteilt worden eind, 
?a Schfiefilich kSnnen auch MIschungen von Blockcopolymedeaten aus der xunachtt beadwiebenea ereten 
Gruppe der llnearen und der zweiten Gruppe der verzweigten Btockcoporymerisete In Betracht kpmmen. 
Besondere bevorzugt werden die eterrtfSrrrugen verzweigten' polymodal ajrfge&duten BJocKcopolymatisaxe. 

zo Komponente B 

Die Komponente B 1st eJn an sich bekanntaa etattotiech aufgebaute Styrol-Mathylmeth^crylatco^oryme- 
rteat das 87 We 55 Qew-% Styroi und 3 Wa 45 Gqw.% MMA ©Jnpolymertsiert enthiifL Um den Vk^t-Wert 
derarHger Copoiymeriaai© und auch den der Miechungen aus A+B zu erhBhen, kann daa Styroi gahz Oder 
25 teihteiee durch a-Melhylstyrol Oder p-Methylatyrol Oder MSA ersetet werden. Ola VZ derarOger Cop^lymeri- 
aate (InWuslve der Terporymeriaate) liegt im Berelch von 80 bis 120 [ml/gl tasbesondere im fcVjreichjvon 70 
bis 110 [ml/g]. Die bevorzugt angewendeten staUatlschen StyroWethylmettacrytat-C^^ 
radikalfech, kontlnulcrllch (vgl. DE-PS 10 81 329) Oder dlskontinuierllcn 2.B. durch ein Maaae-Susp^nslona- 
Verfahren, hergesteflt (vgl. Beispiele). 

30 

Komponente C j 

,i 

Die erfindungsgemaBen Formmaaaen konnen ale wertore Komponente C Zusatestuffe ertthaJten.jwie ale 
x> tCr derartige Porymerisate Qblich slnd. Ate solcho eaten beisptefsweise genannt FTJItatoffe, waiter© vfertragii- 
che Kunatstoffe. Arttlstatika, Farbstoffe, Antkoddantien. Flammschutzmittel und SchmiermittaL Die kueatz- 
stoffe werden in ObHchen Monger) elngeaetzt. j 

40 Herstellung der Formmaaae 

Die Formmasae wird erhaJten. vorzugsweise durch Abmiachen von A mrt B und gegebenentaJI| mft C, 
in ainem Arbeltsgang. ( 

Daa Abmiachen der Komponenten A, B und gegebenerifaJla C kann nach alien bekannten M*thoden 
4$ erfolgen. Es ist z.B. moglich. die PoJymer-bBsungen mitefnander au vermiachen, darauf die Polyrjierlaale 
gemelnsam auazurSllen und das PolymerteaJ^erniach auizuarbeJten. Vorzugewoiee goschioht je<**ch das 
Abmischen der Komponente A+8 und gegebenenfaila C durch gemeineamee Extrudieren, Knetin Oder 
Verwaizen der Komponenten in der Schmetze. j 

Dfa ertindungsgema^e Rvmmaase wW nach den Qbficben. fUr die Verarbe«ung von Thermdplasten 
so bekannten Verfahren z.B. Spritzgu^ odar Tiefclehen zu Fertigtellen verarbeitet. Sle finden insbelondere 
Verwendung fur QehSuse von BektragerStsn. Hauahaltageraten, teletonen. fOr Platten. Rohre. Polien. 
. Wndersplolzeug. 

Die in der vodiegenden AnmeWung beschriebenen Parameter wurden wie folgt bestimmt ] 

1. Die Kerbachlagzfihigkett. a* In pOrn*] der an Proben der Pmdukte wurde nach DIN 53-45^ an bel 
9a 230 * C geeprteten Normkleinstaben bei 23 * C gemessea 

2. Die Viskosifitszahl der Komponenten A+B wurde analog DIN 53 726 in einer Waving, * ! e 0,5 g 

Polymeria in 100 cm' Toluol enthielt b€» 23* C bestlmmt. 

3. Der E-Mcdul wird nach DIN 53 457 bestimmL 
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4. VlcavErweichungsternperatur [* C] gemajB din 53 460. Methoda 9. 

5. ReJflfestigkeft RF. in [N/mm 2 ] and Retfdehnung. AO. in t%3 nach DIN 53 455. 
8- Brechungsindex, n 0 , nach DIN 53 481 , gemescen bei 20 * C. 

$ Fur dte Heratellung erfindungsgemSfler Formmaasen und von Formmassen fur Vergteichsversu^ne 
warden die nachfolgend besghriebenen Produkte verwendeL : 



10 



Kamponente A 



Es wurde ein stemfBrmiges, polymodal aufgebautBs StyTO^Butadlen-BlocKcopolymedsat verweidet 
(Handeteprodukt der BASF; Styrofuxa 684 O. mit ca, 22 Gow.% ButadJan und anem Brochurrgsindexf n 0 
von 1 J57 bei 20" C. be) einer VZ von 82 nwg)* 



20 



30 



Die Herstellung einea werteren unsymmetriscnen, starnf6rrnig verzwelgten Styrol-Butatfen-Btocfccoptf y- 
merisate mit 20 Butadien 1st nachfolgend beschrieben: Did Polymerisation wurde urrter tnortga|at- 

mosphare In einem ROhrkessel mit Cydohexan ale L3sungsmittol durchgefUhrt. ZunSchst wurden ^6,3 
der gesamten Styrolmenge (8,5 I) mft 16 Qew.% der geaamtan ButyHfthiummeage (0,044 I 1,45 N) 
in 30 min bei' 65* C auspolymerlstert- Nach Zogabe der reatBchen ButyUHhiummenge (0.232 i 1.45. N) 
wurden 39.8 Gew,% der gesamten Styrolmenge (7.0 D in 25 min bei 60* C und anscMieflend eine Mtschang 
aua 0*2 J Butadisn und derm restlichen StyroJ (2,1 I) unter ErhBhung der Temperatur aui 78* C auapoiymfcnv 
siert Die Kopplung zum stemfBrmlgen Blocteopolymer wurde mtt 59,1 g eines epoxtdiertan Leinsamerjbls 
(Edenoi* B 316 Fa, Henkel) bei 78" C in 20 rain durchgefflhrt Der Feststoffgehaft tag am Ends per 
Polymerisation bei ca. 25 Das ProduM wurde durch Zusato von 0,3 Gew.% eines sterisch 

gehinderten Phenols ale Antioxidant (lrganoxfr 1078 Fa. Cfba-Getgy) staMiaiert und durch Verdampfen *jtoa 
LSsungsmittels aufgearbeJtet. Die VlskoslStazahl lag bei 82.1 ml/g, der Brechungsindex, no, bei 1.578. j 



30 A3 



so 



GS 



[en 



Es wurde nach dem unter As beschriebenen Verfahren ein Blockcopolymensat mit 40 Gow.% Butacli 
hergesteJlt VZ - 60 [ml/g]. n p =* 1.582. 



Komponenta B 



Bf 

Es wurde ein StyroKMethylmettiacry^Copolymerea mit 15.6 Qevr.% Methyimethacrylat hergestellt bid 
Copolymerisation wurde in einem kontinuierich durchfloasenen ROhrtosaef bei einer innentemperatur Jon 
124*0. cinem Fcststoffgehalt von 48 Gcw.% und einer mltfleron Verwetaeit von 5.2 Stunden durchgefUJirt 
Der Zulauf enthtelt 83.1 Gew;% Styrol, 113 Gew.% Methyimethacrylat 5,0 Gew.% Ethylbenzol und doi 
Gew.% tert- Buty Iperbenzoat. Oas Copoiymerisat wiee eine Viskositatszahl von 75 mh'g und einen c]re- 
chungsindex n 0 = 1,575 auf. 



Bz «■ B* 



Es wurden 2 Styrol-Methylmethacrylat-Copolymere nach emem Masse-Suapensions-vertanren nege- 
atellt. Styrol (St) und Methyimethacrylat (MMA) wurden dazu unter Zusatz von tart-Dodecylmerca^an 
(TDM) als Molekulargewtehtsregler vorgelegt und unter Rflhren bei T = 123 'C bis ru UmsStzen von 40]bis 
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50 % in Masse polymerlsiert Anschliefcsnd wurden 0,1 Telle Dicumytpero*ld, Wasser und LuvlskolA> K 80. 
Handelsprodukt der BASF AJdJengesellscheft, ©Inem SusperofierhMsmtttel auf Basis von PolyethJloVtodd 

zugegeban und in n&fitlQ&r Suspension 6 Stundon ^ T * 130 C und 6 Stunden boi T =jl40 C 

auapolymerlsiart Did In Perlanform orhaltflnen ProduWe wurden gewaschem getrocknet und anstfjliaflefid 

bsi T » 250* C konfektfonlerL Im elnzeJnen wurden fofgande Produkta hergestellt > 





B* 


Ba 


Sty (Qow,%) 


85,6 


71.2 


MMA (6ew.%) 


14,4 


28.7 


TDM (Gew.%) 


0.025 


0.025 


n D 


1.576 


1.564 


YZ<nWg) 


60 


84 



20 



FUr VerotelChsawecke wwde eln Standardpclystyrol dsr VZ 74 ml/g (Handelsprodukt PSKR 2£08 der 
BASF Aktiengesellschaft) vorwendat 



* 5 ebwfalte zum Vergleicri diente ©In Standardpolystyrol dor VZ08 (Handelsprodukt PS 158 K Mr BASF 
Aktiengeaelischaft). ' } 



^ Komponente C :■ 

Durch die Kornponenten Ai bis As wurd* lewells das Arrtoddena. ein sterisGh gehindertear Phenol 
elngebraeht j 

Dia naehfolgenden Beispiele und Vargletehaversucho solten dia Erflndurtg r&har eriautern. Die *uigege- 
benen Teile und Prozente beziehen rich auf das dement ] 

Beispiele 1 bis 5 und VergleJchsvereuche Ibis V 

In alien BeispleJen und Va^latehavorauchen wurden die Kompononten A* (mlt C) mlt B* auf eirt^m 2SK 
40 30- Extruder der FA. Warner und PfleJderer be) 220*0 angamlacht 



Baispiel 1 und VergJeichsversuch I 

45 Es wurden Ja 50 GswtehtstaJIa Ai mlt Bi (Belsplol l> und |a 50 Gewichtetaite At 
(VergJejchsversuch I) gertijacht 

Die ergabnlsse dor mechaniachan PrOfunQ eJnd In dor fdlgonden Tabelle 1 zusammengafain: 



so 



&<\i B* 



Aussehen 


BdspieM 
transparent 


Vargiaicfisveraucri I 
trOb 


E-Modul (N/mm 2 ) 
Stratitspsnnung {N/mm 2 ) 
ReiBdehnung (%) 
VteatB( # C) 

KerbschlagzShigkeit (kJAn 2 ) 


2477 
45,3 
1B£ 
783 
6.5 


2363 
42.0 
10.5 
B1.7 
5.6 



7 
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Be&piele 2 bi$ 5 und VergieichSvorsucne II bis V: 



Die in der Tabelle 2 genannten Teiie an An und B» wurden, wie vorstehend beschridben. gemlschi In 
die Tabelte alnd such die Ergebnias© d©r mechaniscnen PrGfung mit aufgenornmon. 



TabeUe2 



is 



20 



Belsplel 


2 


3 


4 


$ 


Vergleichsversuch 




U 


• 


III 


• 


IV 


« 


V 


Komponortte A: Art 


Aa 


Aa 


Aa 


Aa 


Aa 


Ai 


Aa 


Aa 


Mange (%) 


26 


25 


75 


75 


25 


25 


50 


50 


Komponante B; Art 


B 2 


B* 


82 


B» 


a» 


Bn 


Ba 


Be 


Menge (%) 


75 


75 


25 


25 


75 


75 


SO 


50 


E-Modul 


2777 


2778 


1840 


1887 


2403 


2385 




• 


VicartB 


90.0 


933 


68*5 


84.7 


79,4 


8&2 


48,8 


63.0 


RoIBfQstigkert 


42.8 


40.2 


22.7 


20.8 


32,1 


28.1 


20.4 


18.4 


Relfldehnung 


5 


a 


16 


8 


38 


30 


71 


71 


Kerbschlagz^higzShigKeit 


4.9 


3,5 


5.2 


4,8 


8,8 


4.0 


80,0 


28,8 



All© erfindungsgemaflen Formmassen weisen bet eiwartung$g©m2fl 
mechanische Bgenschaften als d3a Proben der Vorglalchsversuche auf. 



hohen Transpananzen besser© 



AnsprOche 

1. Transparent©, schlagfeste, thormoplasttecha Formmase©, enthaitend. bejragen auf A + B, 



5 bis 95 Gew.% mlndaatens etnes durch anJonlsche Potymortsation 
aufgebaut rst. bezogen auf A. aus 
40 bis 85 G8w.% Styrol und 
60 bis 5 Gew.% Butadien 

und wobei das Biockcopolymorisat auagew&hft 1st aus der Gruppe der 
verzwetgten Btockcopolymerisate oder do ran Mlschungao. 



n Bkjckcopdymarisatda. jias 



Onearen BJockcopolymerisate. der 



40 



So 



55 



95 bis 5 Gew.% mindestens eines weiteren, Styrol anthaltenden CoporyrnerisatS, 

dadurch gekennzeJchnet. dafl ate wefteres, Styrol enthaJtendes Copdymerlsat ein seiches verwendst wjrd. 
das 

37 bfc? 55 Gew.% Styrol und 
3 bis 45 Gew.% Motnylmathacrylat 
in stattetischer Verteilung einpolymetfstert enthaJt 

2. Formmasse nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dad dies* ObOche Zusaizstoffe (Kompononto 
Q) enthSlL j 

3. Formmasse nach AnsprfJcnen 1 oder 2, dadurch geJcannzaichnet dafi das BJockcopotymerisat A a}is 
50 bis 80 Gew.% Styrol und % 
50 bid 20 Gew.% Butadien ] 
aufgebaut ist 

4. Formmasse nach AnsprQchen 1 oder 2. dadurch gekennzeichnei dafi das SJockcopolymerisat A 
verzweigt und polymodal aufgebaut 1st aus 

80 bis 80 Gew.% Styrol und 
40 bis 20 Gew.% Butadien. 



8 
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IS 



30 



26 



$0 



5. Formmasw nach AnaprUchen 1,2.3 oder 4, dadurch gekennrelchnat daB das Slockccpolym^riaat A 
aus dor Gruppe dar verzweigten Blodceopdymarisate mlt 3 bis 12 StemSsten auagewghlt wind, wobet dia 
einzatnen StemasteSegmonte mit echarfen und/oder sogeoannten verschrmorten Oborgingen zvjtechen 
den Styrol- und Butadtenblflcken aufweJaen. 

6. Varfahren zur HerstaOung dar Formmasson gema^ AnsprOchan 1 bis 5 durch Qbliches Mlsc^en der 
Komponenten A mlt B und Qagabenanfalfc C. ; 

7. verwandung von Formmaasan gemMfl Anaprdchen 1 bis- 5 zur Herstellung von FormtwJan. 
& Formteile aus Form rn assert gamajJ AnaprOehen 1 bis 5. 



45 



50 
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